




　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　○○○○加工例加工例加工例加工例

○○○○装置仕様装置仕様装置仕様装置仕様

仕様仕様仕様仕様 備考備考備考備考

送り速度（MAX） 150mm/s XYZ軸

X＝140mm　　Y＝200mm　　Z＝100mm

R＝－5～120°　　C＝無制限

精度 軸繰返し位置精度 XYZ：±1μm以下　　RC：0.01°以下

大きさ W700×D650×H880 テーブル：W1500×D800×H740

装置重量 260kg テーブル含む：700kg

電源 電源電圧 AC200～240V

各種加工用NC制御ソフトウェア内蔵

Gコード対応

設置場所 産業用環境 振動、粉塵無き事

温度 5～40℃ 急激な温度変化無き事

湿度 20～80％Rh 結露無き事

波長 1070ｎm

出力 パルスモード：150W　　CWモード：250W

　　 卓 上 レ ー ザ ー 加 工 機

項目項目項目項目

本体

要目

○○○○装置概要装置概要装置概要装置概要

「「「「汎用汎用汎用汎用」　「」　「」　「」　「微細微細微細微細」　「」　「」　「」　「高精度高精度高精度高精度」」」」　　　　レーザーレーザーレーザーレーザー加工機加工機加工機加工機をおをおをおをお探探探探しのしのしのしの方方方方にににに！！！！

搭載レーザ

（参考）　※2

　※1．お客様の目的・仕様に合せ対応致しますので、ご相談下さい。

　※2．お客様の目的・仕様に合せたレーザ装置を搭載することが可能ですので、ご相談下さい。

ストローク　※1

制御

専用モーションコントローラ

（パソコンインターフェイス）

使用環境

参考出展
新

ＸＸＸＸ

ＲＲＲＲ

ＺＺＺＺ

ＹＹＹＹ

ＣＣＣＣ

レーザーヘッドレーザーヘッドレーザーヘッドレーザーヘッド

搭載するレーザーの出力が大きい上、

大型で精度の高いステージは

高価になってしまう。

従来のレーザー加工機は・・・

用途限定用途限定用途限定用途限定

大型大型大型大型

高価高価高価高価

鋼板切断用レーザー加工機が

市場の大半を占めており、

大型の装置が多い

搭載するレーザーヘッド・発振器・

ステージが限定されるため、

専用機になってしまう。

搭載するレーザーヘッド・発振器は

ご要望の加工内容に合せて選定！

リニアモータ駆動のＸＹステージで

高速二次元加工が可能！

Ｃ軸（ワーク回転）搭載で、

円筒ワークの高速加工が可能！

Ｒ-Ｃ軸（万能円テーブル）搭載で、

微細三次元加工が可能！

小型化により、高精度でありながら

低価格化を実現！

ステージ構成がユニット選定方式で、

新規設計費用を低減！

新発想の卓上レーザー加工機は・・・

汎用汎用汎用汎用

小型小型小型小型

低価格低価格低価格低価格

マルチプロと同じＤＴＦ構想に基づき

ステージ・レーザーヘッドを小型化！

面取り加工

1mm
1mm

ステント

その他

薄板の切断加工

切削では困難な微細

三次元加工が出来ます。

溶着加工

1mm



さらに低価格・省エネ・省スペース
スペース有効利用を追及しました！

Takashima
超精密への挑戦新型ATCユニット

〒391-0012　長野県茅野市金沢5695-6
TEL（0266）72-8825　FAX（0266）72-1286

http://www.takashima.co.jp/Takashima Sangyo Co.,Ltd.

ATCユニット20％OFF！ 特徴①低価格化
・従来（インデックステーブル式）
・新型（X、Y軸利用式）

 特徴③ホルダ数選択可
・従来　標準６本
・新型　標準４本（最大６本）
※６本利用時、工具長センサは内蔵出来ません

 特徴④加工エリア拡大
・従来　150×100（XY）
・新型　200×110（XY）
新型ATC導入に伴い、各軸ストロークを変更しました
X＝200→200　Y＝100→200　Z＝100→110

 特徴②工具長センサ内蔵可
・従来　ユニット外に配置
・新型　ユニット内に配置
工具長センサをユニット内に配置することにより、
稼働スペース内を無駄なく活用できます


